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: Lu pot’'d'ferr proposa,
~Au pot'd'térr du fare ses bagatches
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Sti sit' ¢a n'éxuse,
Dijan qui srou pu resounap
Du rester au dijan ‘
Ca du pd t'choses, des cassan s'rin la cause ',
I I'a rvérou sur a bouquets '

Ca dit'y t'est la pelette pu de'r qu'u la mienne
Dju'n vois rin qui tu rtin

Dju nous méttrant au quoi |

Li rdi lu pot'férr, si hac du de'r tu menagou o]

Eter les deux dju méttrou, et dju souvrou ta pélette e

La dijaie I'acouratche
Lu pot' d'ferr es'sosson, su dréssant ink a coté d'laut
Et les vla vouie su trois pattes .
Ta n'allant a's déhatchant coume 1 plan H
L'ink cant 1'aut, su tchoquant a theque apa I8
Lu pot' térr souffrou |
I n'éme fa cent pas, qu'ul pot' férr I'est min a bouquets | L
Sé qui l'est eu a ¢a plaid peus qui I'é¢tain d'accord _—~
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Nous nous assés'nant qu'avu nd semblab
Sinon y nous faliré rusougni la destinee du pot'térr. -
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(d'aprés J. de la Fontaine) 7




%@ L'HISTOIRE DU FER A TINTIGNY AN

Dans le prolongement de I'exposition consacrée au fer dans la commune de
Tintigny, exposition qui s'est tenue a l'école communale de Tintigny du 13 au 16 aoit
1998, nous vous proposons un Vivier-aux-Joyaux se rapportant a ce sujet.

Vue générale de ’exposition ayant pour théme "Le fer dans la commune de Tintigny".

Dans un premier chapitre, nous remonterons de plusieurs milliers d'années dans
le temps pour situer I'apparition du fer dans I'histoire et singuliérement dans I'histoire
de la Gaume ou nous épinglerons les plus anciens vestiges de I'dge du fer.

Un deuxieme chapitre sera consacré au processus de fabrication du fer depuis la
haute antiquité jusqu'a la Révolution industrielle. Nous citerons les matiéres
premicéres utilisées pendant des siécles par les fabricants de fer. Nous étudierons
ensuite le fonctionnement d'un haut-fourneau (fabrication de la fonte) et d'un foyer en
renardiere (fabrication du fer).

Dans un troisiéme chapitre, nous évoquerons I'histoire du fourneau de Rawez-
Saint-Vincent. ‘

Par un tableau synoptique, nous comparerons dans un quatriéme chapitre les trois
fourneaux de Rawez, d'Orval et de La Hailleule au début du XIXéme siécle. Nous
compléterons ce tableau par la liste des ouvriers de forge recensés au XIXéme siécle
dans les registres de la population des comrunes de Saint-Vincent, Bellefontaine,
Rossignol et Tintigny.

Enfin, nous cloturerons cet ouvrage par quelques photos prises lors de
l'exposition a I'école communale de Tintigny.
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W L’AGE DU FER EN GAUME

Essai de périodisation.

Il n'est certes pas inutile de se rafraichir la mémoire en situant avec précision
1'age du fer dans 1'échelle du temps.

Le néolithique : 5000 a 1800 ans avant J.C.

Du "chasseur-cueilleur" qu'il était, 'homme devient sédentaire, "agriculteur-
gleveur". Durant cette époque, apparaissent également les industries de la
poterie, de la vannerie, du tissage, du polissage de la pierre, techniques apportées
chez nous par des peuplades d'Europe de I'Est.

L'adge du bronze : 1800 a 900 ans avant J.C.

A cette période dans notre région, on voit apparaitre les premicres importations
d'objets en bronze (le bronze est le produit de la fusion des minerais de cuivre et
d'étain découverte fortuitement en Asie il y a cinq millénaires). C'est aussi le
développement par nos ancétres de la métallurgie du bronze.

L'age du fer : 900 4 100 ans avant J.C.
Les historiens distinguent généralement deux périodes:

lére période: période d'Hallstatt (900 & 500 ans avant J.C.), du nom de la ville
prés de Salzbourg (Autriche) ou fut découverte une station d'exploitation du fer
datant de cette époque.

Les premiers objets de fer sont introduits dans notre région au VIIéme siecle
avant J.C. par des peuples conquérants venus de IEst (civilisation
protoceltique).

2éme période : période de "La Téne" (500 a 100 ans avant J.C.), du nom d'une
station archéologique prés du lac de Neufchatel (en Suisse) ou le fer était
exploité.

Nos régions subissent a partir de 470 avant J.C., une seconde invasion
d'origine celtique.

La période romaine : ler siécle avant J.C. — IVéme siécle apreés J.C.

Avec Jules César, commence la pénétration militaire et commerciale romaine (2
partir de la moitié du Ier siécle avant J. C.

La coexistence des autochtones gaulois et des Romains forme la civilisation
gallo-romaine.
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Vestiges de la période du fer en Gaume.

Aprés ce récapitulatif, relevons les vestiges gaumais datant du dernier millénaire
avant J.C. Dans la commune et dans ses environs immédiats, les archéologues ont
découvert des traces indubitables de présence humaine dés 1'dge du fer. En voici les
traces les plus significatives.

Les tombelles de la nécropole de Saint-Vincent - Bellefontaine.

Quelque 200 tombelles groupées en six stations composent ce cimetiére daté du
VIléme siécle avant J.C. et attestent du peuplement de notre région des le début
de l'age du fer. Notons qu’une nécropole de la méme époque existerait a
Breuvanne mais celle-ci n'a pu étre localisée a ce jour.

L'habitat de Huombois Sainte-Marie (VIIéme siécle avant J.C.).

La forteresse de la tranchée des portes a Etalle (VIIéme siecle avant J.C.).
Un kilomeétre de rempart ferme le seul coté aisément accessible de ce plateau de
100 hectares, occupé et réoccupé lors de chaque période d'insécurité.

La forteresse de Montauban a Buzenol (VIIéme siécle avant J.C.).

Plateau de 2,5 hectares protégé sur son flanc nord (le seul accessible) par une
enceinte de 620 métres.

Le refuge du Gros Cron (Ier siécle avant J.C.).

Petit éperon barré au nord par une levée et un fossé.

Observations et hypothéses

Tous ces sites gaumais de l'dge du fer sont situés a proximité de mines et
minieres de fer de surface, aisément exploitables.

De cette constatation peut-on déduire que l'implantation de populations celtiques
dans notre région est due a la présence du minerai de fer sachant que les Celtes
maitrisaient la technique de la fonderie ?

J.C. Delhez, auteur d'un essai sur le peuplement de la Gaume a I'dge du fer en est
convaincu, tout en admettant qu'a ce jour, aucune trace de fourneaux ou d'ateliers de

forgeries de l'age du fer n'a ét€ découverte en Gaume.

On en reste donc au stade des hypothéses ...
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Rulles

Breuvanpe

SA[NTE-MARIE

ETALLE ns :

Laclaireau

: NECROPOLE DE SAINT-VINCENT - BELLEFONTAINE i
: REFUGE DU GROS CRON
. HABITAT DE HUOMBOIS

: FORTERESSE DE MONTAUBAN

: FORTERESSE DE LA TRANCHEE DES PORTES

Localisation des gisements de fer a la période de Hallstatt ainsi que les lieux habités
dans notre région a cette époque.




% LE PROCESSUS DE FABRICATION ™2
PRE-INDUSTRIELLE DU FER  ~*

Vers 3000 ans avant notre ére, les Egyptiens savaient déja extraire le fer du
minerai. Ils utilisaient les minerais les plus purs qu'ils fondaient dans des bas-fours
d'argile rudimentaires ou alternaient des couches de minerai et des couches de
charbon de bois. Au terme de cette opération assez longue, ils démolissaient le four
pour recueillir & la base du foyer, sous forme de pate visqueuse, le fer doux que les
forgerons martelaient pour I'épurer et fabriquer des parures, des outils, des armes ...

Jusqu'a I'emploi de I'énergie hydraulique pour actionner le soufflet et marteler le
fer (a partir du XIIéme siécle), la technique décrite ci-dessus n'évolua guére pendant
4000 ans.

L'introduction de la force motrice de l'eau révolutionna la sidérurgie vers l'an
1200.

Cing cents ans plus tard, le charbon de bois était supplanté comme combustible
par le coke. L'apparition de la houille dans les hauts-fourneaux constituait la
révolution la plus marquante dans la sidérurgie qui devint alors industrielle. ..

Notre étude ne s'intéressera qu’a la seule fabrication du fer a la période pré-
industrielle (1200-1800).  Auparavant, il nous semble opportun d’évoquer
briévement les matieres premiéres utilisées a cette époque dans les forges et
fourneaux, a savoir : l'eau, le minerai de fer, le charbon de bois et la castine.

L'eau

Depuis le XIleme siécle avec la découverte de la force motrice de l'eau et des
roues hydrauliques, I'eau était indispensable au fonctionnement du fourneau : elle
actionnait le bocard, les soufflets, les martinets ...

Le maitre des forges installait toujours son fourneau prés d'un cours d'eau et
aménageait un étang, une retenue d'eau en barrant la vallée par une digue d'ou
partaient de petits canaux (des biefs) au débit constant capables de faire toumer les
roues hydrauliques toute l'année durant.

Le charbon de bois

Jusqu'a la Révolution industrielle du XVIIIeme siécle, le charbon de bois
constitua le combustible de la sidérurgie. Les fourneaux étaient donc toujours
installés a proximité de massifs forestiers. Pour donner une juste idée de la
consommation de bois dans les forges, précisons qu'un stére de bois donne 80 kgs de
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charbon. 11 faut environ 2000 kgs de charbon de bois soit quelque 25 steres pour
produire une tonne de fonte. Un fourneau produisait des dizaines voire des centaines
de tonnes de fonte par an !

"Charbonniers 2 la hutte" dans le bois des Croisettes (vers 1910).
De gauche  droite : Joseph Zacharie - ? — Eugéne Zacharie - ? — Gustave Zacharie - ?
-2 , tous les trois de Termes ; les autres bucherons seraient originaires de Breuvanne.

Comment fabriquait-on a cette époque le charbon de bois ?

Le bois débité - généralement du bois dur (chéne, charme, hétre) pour le fourneau
de fusion du minerai et du bois tendre (bouleau, peuplier) pour le fourneau d'affinage
de 1a fonte - était rassemblé en une meule de trois a quatre métres de hauteur qui était
recouverte de terre et allumée.

Le manque d'oxygene faisait charbonner le bois.
Notons que le charbon de bois a une trés haute valeur calorifique.

Le minerai de fer

On distingue plusieurs types de minerais suivant la qualité du fer que l'on obtient
de sa réduction : la minette, les minerais de fer fort, de fer tendre et de fer métis.

En Gaume, on trouvait essentiellement du minerai de fer tendre, minerai dit
"d'alluvions" ou "des prairies" qui s'extrayait a ciel ouvert. Ce minerai était mélangé




de cailloux, de sable, de marne ... formant une gangue et devenant, dans le fourneau
le laitier, les scories ...

Le minerai de fer tendre est commun, encore visible aujourd'hui dans la plupart
des localités. 1l a une teneur en métal peu élevée (33%). Il donne un fer
phosphoreux, cassant a froid.

I se caractérise aussi par l'absence compléte de chaux qui nécessite l'ajout dans le
fourneau d'un fondant : Ia castine.

Tirage et transport de la mine en grains.

(extrait de ’Encyclopédie de d’Alembert et de Diderot).

Voici quelques renseignements a propos de la mine de Saint-Vincent .
Selon les statistiques du Département des Foréts, on a extrait de la mine de Saint-
Vincent en 1814, 450 tonnes de minerais, soit un peu plus de 1% de la production du
département. D'autres documents nous apprennent qu'en 1821, ce sont 1300 tonnes
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de minerais qui ont été sorties de la mine de Saint-Vincent et réparties entre les
fourneaux de La Hailleule (600 tonnes), La Soye (600 tonnes) et Orval (100 tonnes).
Remarquons que selon cette information, le fourneau de Rawez n'est plus alimenté
par les mines de Saint-Vincent pourtant trés proches. Il probable qu'a cette €poque,
le fourneau de Rawez devenu fourneau en marchandises réutilisait des gueuses
achetées dans d'autres fourneaux de la région.

La castine

Le nom ‘castine" vient de
l'allemand "kalk stein" qui signifie "
pierre a chaux".

Le minerai de notre région,
pauvre en chaux et riche en
phosphore, a besoin d'un fondant
terreux et calcaire qui facilite la
fonte du minerai dans le fourneau.
La pierre du Cron de Lahage fut
utilisée a cet effet.

Les craniéres naissent sous les
sources d'eau calcaireuse. L'eau
vive dépose des couches de
calcaire sur les mousses qui se
pétrifient. Cette pierre trés légere a
pris l'aspect d'un rocher a Lahage.

Le rocher du Cron a Lahage =

Les matiéres premiéres étant présentées, étudions maintenant le fonctionnement
du haut-fourneau.

La premiére étape est la préparation du minerai : le minerai est lavé dans
plusieurs bassins de décantation dans lesquels coule de I'eau en abondance. Apres ce
lavage, le minerai est concassé au bocard commandé€ par une roue hydraulique. Le
minerai est ainsi réduit a un petit calibre.

Le fourneau est ensuite mis a feu. Le fondeur introduit par le gueulard du haut-
fourneau le minerai, le charbon et la castine par charge de 500 kgs. Sous l'action des
soufflets, le charbon se consume et le fer du minerai se liquéfie et se réduit.




Lavage de la mine.

(extrait de ’Encyclopédie de d’Alembert et de Diderot).

‘ -.7 AN i 2 3 ; E . .' / E

Le bocard : mac

ant a broyer la mine, la castine et aussi
la crasse. La roue a aube entraine un arbre a cames qui éléve une série de
poutres. Celles-ci en retombant écrasent la matiére.
(extrait de ’Encyclopédie de d’Alembert et de Diderot).
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La fonte s'accumule dans le
creuset. On estime a trois jours
la durée de la descente d'une
charge depuis le gueulard
Jjusqu'au creuset.

Le fondeur évacue le laitier
(scorie) qui nage sur la fonte au
bord du creuset. Il trace un
sillon sur le plancher de coulée
recouvert de sable et débouche
le fond du creuset. La fonte
s'écoule et remplit le moule.
La gueuse (750 kgs environ)
refroidie et  durcie  est
démoulée. Le trou de coulée
est rebouché avec une boulette
dargile. A noter que la coulée
de fonte peut étre dirigée pour
s'‘écouler dans n'importe quel
moule et former des piéces
moulées en fonte tels que

ER<BI A chenets, poteries domestiques,

B : n‘mn“ R taques depfoyer poéles ... :
Coupe d’un haut-fourneau dans lequel on disposait

alternativement le charbon, la castine et la mine.

(extrait de ’Encyclopédie de d’Alembert et de Diderot).

Qu'en est-il du fer ? ,
Il est produit a partir de la fonte au terme d'un processus appelé "I’affinage".

L'affinage du fer consiste a réchauffer la gueuse de fonte dans un foyer en
renardiére pour la débarrasser de son carbone. La fonte décarburée tombe goutte a
goutte dans le fond du foyer et en se solidifiant forme une loupe de fer. Celle-ci est
retirée du feu d'affinerie et est martelée au moyen d'un martinet ou maka pour
expulser les scories et souder les particules de fer entre elles. Les loupes de fer sont
forgées en grosses barres de fer pour les usines de transformation:

- platineries (ou les barres de fer sont martelées en tole, en général tous fer "plat") ;
- taillanderies (fabrication d'outils tranchants, haches, béches ... ) ;

- fenderies (fabrication de petites barres de fer de diverses sections pour servir aux
cloutiers et autres artisans) ;

- tréfileries (ou les petites barres de fer sont étirées en fil de fer)...
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Interleur d’un haut-fourneau avec coulée de la gueuse.

(extrait de 'Encyclopédie de d’Alembert et de Diderot).

Travail du fer au martinet.
(extrait de PEncyclopédie de d’Alembert et de Diderot). ~
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LE FOURNEAU DE RAWEZ

Bien que jadis le nom de forge s'appliquait a toute usine a fer, il est utile de
distinguer le haut-founeau et la forge a martinet.

Dans un haut-fourneau, on procédait a la fusion du minerai de fer par la
combustion du charbon de bois. On obtenait de la fonte.

Dans une forge, on réchauffait la gueuse de fonte dans un petit foyer pour
l'amener a I'état de fer. La loupe de fer était martelée pour nettoyer le métal et lui
donner sa solidité.

Au XVIeme siecle, on comptait de nombreux fourneaux, forges et autres ateliers
dans le sud Luxembourg : Muno, Sainte-Cécile, Lacuisine, La Hailleule, Mellier,
Rawez, Breuvanne, Rulles , Habay, Buzenol, Berchiwé ... (cfr carte en annexe).

Le fourneau de Breuvanne dont I’existence est suggérée par E. Tandel dans
" I'Histoire des Communes Luxembourgeoises" est attestée au XVIIéme siécle.
Nicolas David, originaire de Lainchamps en France, propriétaire des forges de la
Soye, était vers 1600 également propriétaire d’un haut-fourneau situé sur la Civanne
entre Breuvanne et Rossignol . Ce fourneau aurait disparu avec son régisseur lors de
la Grande Peste de 1636.

A Rawez, pres de Saint-Vincent, il existait au XIVeéme siécle un moulin et un
vivier pour pécherie alimenté par le ruisseau de la Breuvanne, le Gros Ruisseau et le
ruisseau des Tchacas.

En 1633, Henry le Comte, propriétaire du fourneau et de la forge de Buzenol-
Montauban, obtint un octroi de Philippe de Mérode, seigneur de Villemont, pour
fonder un fourneau a Rawez. Il extrayait le minerai des mini¢res de Saint-Vincent.

En 1648, Isaac Margotteau en devint propriétaire. Le fourneau fut abandonné
Jusque vers 1675 date a laquelle Lambert Jacques le remit en activité. A la fin du
XVIIeme siecle, Jacques prit a bail la forge de Grandvoir prés de Neufchiteau.
Pendant plusieurs décades, Rawez et Grandvoir travaillérent en synergie.

En 1700, n’étant plus en état de faire travailler les forges, Lambert Jacques
dénonga le bail. Le maitre des forges de Buzenol, Servais- Frangois de Marchant prit
Rawez et Grandvoir en location pour sept ans. En 1707, il céda les baux a Lambert-
Jean de Jacques , 4gé de trente-cing ans , fils du précédent locataire.
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En 1735, Lambert-Jean de Jacques mourut, laissant un jeune fils, Lambert J oseph
a peine 4gé de seize ans. Rawez était alors dirigé par les facteurs de forges Jean
Tournent, Hubert Bodeux puis Jacques Henoumont.

Lambert-Joseph de Jacques puis son fils Frangois (né en 1753) virent l'apogée du
fourneau de Rawez qui occupait quelque 50 personnes a la production de gueuses et
au moulage de poteries domestiques, de poéles, de taques...

Selon un recensement fiscal, Rawez aurait produit environ 465000 kgs de fonte par
an entre 1763 et 1770.

A la fin du XVIIéme siécle, Rawez patit de la crise de la sidérurgie
luxembourgeoise. A la Révolution frangaise, Frangois de Jacques opta pour le
nouveau Régime et se fit appeler Jacques Rosiere. Le fourneau de Rawez travaillait
a nouveau mais irréguliérement sous la direction du facteur de forge Bernard
Stévenotte. La production de gueuses de fonte était écoulée vers lusine de
Grandvoir dont Jacques Rosiére était également propriétaire.

La situation économique s'aggrava au début du XIXeme siecle et Jacques
Rosiére fut acculé a la faillite. Le premier février 1813, il vendit le fourneau de
Rawez a Charles-Louis Desse, maitre des forges a Carignan.

Jacques Rosiére mourut & Grandvoir le 25 aoit 1813 sans postérité. (.../...)

Sépulture de la famille de Grandvoir a Tintigny

Le jeune frére de Frangois de Jacques, Lambert Joseph, épousa vers 1800,
Barbe Cécile de Senocq de Montplainchamps. Trois enfants naquirent de cette
union :Elisabeth en 1800, Lambert en 1801 et Thérése-Antoinette en 1804. La
famille s'installa a Tintigny vers 1810 aprés y avoir acquis des biens immeubles d'une
tante par alliance originaire d'Ansart, Anne-Elisabeth de Pironboeuf, épouse de Gilles
Frangois de Jacques.
Ils résidérent dans la demeure de cette derniére (cette batisse qui était située dans la
Grand-rue avait été construite par Hyacinthe Dorvo ;cfr Vivier n° 6 et 18).

Lambert Joseph et son épouse moururent a Tintigny en 1836, leurs deux filles
célibataires, décéderent également a Tintigny, respectivement en 1850 et 1873. Tous
les quatre sont enterrés dans le vieux cimetiére paroissial contre le chevet nord de
I’ église. Quant au troisiéme enfant, Lambert, époux d' Elisabeth Hostert, ingénieur
en chef, directeur des Ponts et Chaussées, il mourut a Arlon le 20 janvier 1870 ou il
fut enterré. De son mariage, il n’aura eu qu’une fille, Louise-Ernestine (née a Arlon
en 1837), qui mit fin & Uillustre lignée de la famille des de Lambert de Jacques de
Grandvoir.




Tombe des demoiselles Cécile et
Thérése de Grandvoir au chevet nord

de I’église de Tintigny. —

Ensemble des trois tombes de la
famille de Grandvoir au chevet nord

de I’église de Tintigny.
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Ceriy

Le dernier exploitant connu des forges de Rawez fut un sieur Detrousseaux-
Pressolles, maitre des forges de la Soye (Gérouville). Au milieu du XIXéme siecle,
les forges gaumaises fermérent les unes apres les autres.

En 1844, Rawez était la propriété de Constantin-César-Maurice, comte de
Gesles, rentier a Liége. Cette propriété fut vendue en 1887 au Chevalier Fernand
Lamine de Mathelin de Papigny d’Huart, rentier au Clémarais (Aubange). Celui-ci la
vendra en 1892 a Thomas Diderich originaire de Garnich (Luxembourg) qui la
transformera en exploitation agricole.

Rawez vers 1920

En 1905, un an aprés le décés inopiné de Mr Diderich (assassiné en 1904),

Rawez était acquis par la famille Renson, agriculteurs a Prouvy. Les béatiments du
fourneau et de la forge ne furent rasés qu’en 1908.
En 1912, Paul Renson transforma la grande halle en maison d'habitation. L'autre
batiment était occupé par sa soeur Henriette, épouse Gilliard. A leur déces, ce
batiment fut mis en location et occupé par plusieurs fermiers: Octave
Dargent,originaire de Gérouville (1940-1946) ;0don Pére,originaire de Termes
(1946-1956) et Roger Heyde, originaire de Oostwinkel (1956-1997).

Julia Gilliard, fille des précités, céda la propriété a Mr et Mme Homel-Hubert en
1997, excepté une zone humide (ancien étang de plus ou moins six hectares) qui
deviendra une réserve naturelle.

L'ancienne halle au charbon de bois, transformée en habitation, est restée dans la
famille de Paul Renson et est occupée actuellement par son arriére petite-fille qui a

épousé Mr Hikkentik .




Plan cadastral de Rawez en 1850.

1

Plan cadastral de Rawez en 1998.




\Q\ LE FOURNEAU EN MARCHANDISE DE RAWEZ O\

Le fourneau de Rawez produisait essentiellement des gueuses de fonte qui étaient
affinées (recuites pour étre transformées en fer malléable) - dans les forges
avoisinantes, notamment celle de Grandvoir.

Rawez a également produit des objets en fonte, taques de foyer, chenets, pots,
poéles de chauffage ...
Les moules étaient creusés dans le sol de la fonderie annexée au fourneau et la coulée
de fonte s'y versait directement.
On pouvait aussi couler les petites piéces en chassis en puisant la fonte au creuset
avec des louches.

Fourneau en marchandise : coulage a la poche.

(extrait de I’'Encyclopédie de d’Alembert et de Diderot).




Taque coulée a
Rawez en 1729
représentant le
blason de Rossignol.
Le nom "Rossignol"
est inscrit 2 gauche
en latin et a droite

en francais.
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Taque coulée 2 Rawez en 1714
représentant les trois _vertus
théologales : la_Foi, I’Espérance
et la Charité.
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Taque coulée & Rawez en
1729 a Poccasion du
mariage d’un membre de la
famille de Laittres de
Rossignol et d’'une dame
d’Everlange.
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. /Attestation du bourgmestre d’Ethe (1864)signalant le
hangement de domicile & Saint-Vincent de Mr Nicolas-
Joseph Hustin, ouvrier de forges.
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M Extraits des registres (communaux) de la population @#‘
de la commune (de 1847 a4 1867).

Saint-Vincent |Jacques Lepage Fondeur en fer
Frangois Cousin 7
Eugeéne Rion
Edouard Rion v
Nicolas-Joseph Lasseront
Vincent Goffinet
Jean-Baptiste Rion Bocardier
Henri Poncé i
Jean Poncé
Jean-Baptiste Lemaire
Nicolas Diblanc Mouleur en fonte
Remy Bauret i
Jacques Echette Ouvrier de forge
Nicolas-Joseph Hustin i
Jean-Nicolas Guillaume
Jean-Baptiste Malandry
Pierre Gustin
Jean-Baptiste Henry

Barthélemy Hingot Commis de forge
Ansart Nicolas Didrige Ouvrier de forge
Lahage Guillaume Dauphin Fondeur en fer

Joseph Habran Ouvrier de forge
Tintigny Jean-Joseph Yante Ouvrier de forge

Jean-Louis Hardy r
Rossignol Jean-Pierre Martin Mineur en fer

Nonobstant la probable inactivité de Rawez a partir de 1810, on peut remarquer
que les registres communaux recensent la présence de nombreux ouvriers
métallurgistes dans le village de Saint-Vincent .

Errata au numéro 25

p. 2 : Orval a été incendié en juin 1793 (et pas en 1792) ;

p. 22 : Le transfert de la gendarmerie de I"immeuble Claisse a Ansart vers I’ancienne menuiserie de
feu Alfred Jacques a eu lieu 4 la fin de I’année 1941, immédiatement apres le déces de Victor
Claisse ;

p. 25 : Photo du dessus : lire André Collignon et Germain Brice (et non Joseph Larbiére) ;

p. 26 : Photo du dessus : lire : Georges Julien, Lucien Maurice, Louis Moreaux, secrétaire
communal de Rossignol (et non un représentant frangais), un gendarme non identifié (et non Jules
Bellevaux), Lucien Questiaux, René Danloy et Jean Claisse ;

p. 27 : Seconde photo : le 5iéme gendarme est Victor Badard (et non Emile Daigmont) ;

p.29 : a ajouter : Michel Léon né 2 Warnant en 1856. Pensionné en 1913, il exerca les fonctions de
garde champétre & Tintigny pendant la Premiére Guerre Mondiale. Il mourut a Tintigny en 1922.
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Recensement industriel de I’An XIII de la République.

Usines a fer du Département des Foréts.

Nom des usines

Fourneau de Rawé

Fourneau de La

Fourneau et Forges

Hailleule d'Orval
Commune Saint-Vincent Jamoigne Villers-devant-Orval
Cours d'eau Sources de Saint- La Vierre Fontaines d'Orval,

Vincent

de la Soyee et de
Chameleux

Nature des cours
d'eau

L'eau est rassemblée
dans un étang qui
manque d'eau pendant
6 mois de l'année

Petite riviére

Les eaux forment
plusieurs étangs qui
se réunissent en un
seul au-dessus de la
forge

Propriétaire des
usines

Jacques de Rosiére

Ch. Desse de
Carignan

B. Stevenotte

Epoque de la
création

Trés reculée

Trés reculée

Treés reculée

Nature du titre

Concession du

Concession de

Bien provenant de

Marquis de l'ancien gouverneur | l'abbaye d'Orval
Trazegnies des Pays-Bas
Débouchés des Forge de Grandvoir Forges de Fond de | Charleville et Sedan
produits Saul et de
Messimpré
Lieux d'ou l'on tire Sapogne, Saint- id Sapogne, Saint-
les mines Vincent, Toernich et Vincent et Halanzy
Halanzy
Préparation du Les mines de Saint- id id
minerai Vincent sont cassées
a la main et lavées.
Les mines de Sapogne
et dHalanzy (de
l'espece dite minette)
ne subissent aucune
préparation
Nombre de voitures | 2 a 3 voitures pour les | id id
de mine brute pour | mines de Saint-
obtenir une de mine | Vincent et Toernich
lavée
Prix de 50kg de Saint-Vincent : 20 id Saint-Vincent : 50
mine lavée centimes centimes
Combien obtient-on | Saint-Vincent : 20 id id

de fonte pour cent
de mine lavée




employés a l'intérieur

Nombre moyen des |22 1/2 28 27

charges par 24

heures

Nombre moyen de 3 312 3

coulées par 24

heures

Lieux d'ou se tire les | Foréts nationales de id Foréts nationales

bois Chiny, Herbeumont, d'Orval, de la
Sainte-Cécile Sabloniére et de

Valansart
Nombre d'ouvriers 9} 8 34

Nombre et nature
des ateliers

1 haut-fourneau en
gueuses

1 haut-fourneau en
gueuses et 1 bocard

1 haut-fourneau en
gueuses, 5 feux en
renardiére, 2 gros
marteaux, 1 fenderie,
2 bocards

Kg de charbon de 540.000kg 1.250.000kg 1.500.000kg +

bois consumé en un 125000kg de houille
an

Kg de fonte en 270.000kg 600.000kg 360.000kg +
gueuses produit en 400.000kg de fer

un an affiné et 500.000 kg

de fer fendu a partir
de fonte étrangére

forgeron
Vivinus.=>

<Coupe-foin forgé a Ferba.




L’exposition "Histoire du fer a Tintigny" en quelques photographies.

Vue générale de I’exposition.




L’exposition "Histoire du fer & Tintigny" en quelques chiffres.

22 heures d’ouverture de I’exposition du 13 au 16 aott 1998 ;

2 sites a visiter : I’exposition a 1I’école communale de Tintigny et la forge Goffinet ;
831 entrées a ’exposition et 220 entrées a la forge ;

7 maquettes : le refuge gaulois du Gros Cron de Lahage — la forge de Rawez au
XVIIIéme s. — le village de Tintigny en 1844 — les ateliers du maréchal-ferrant, du
cloutier, du ferblantier et du serrurier (XIXémes .) ;

1 diorama représentant une coulée de fonte avec une roue hydraulique actionnée ;
200 pieces exposées dont plus de 100 prétées par Mr Schwartz ;

2 outils exceptionnels pour la région : 1 coupe-foin forgé a la platinerie de Ferba et un
hachoir a viande forgé par Mr Vivinus (p.25) ;

2 outils insolites : 1 fourche a anguilles et une houe a wateringue ;

60 gravures et illustrations présentées sur 10 panneaux explicatifs ;

2 mannequins prétés par le magasin Tip Top ;

2 statues de St Eloi, patron des forgerons (X VII et XXémes s.)

1 maréchal-ferrant : Mr Etienne Lejeune et un cheval a ferrer de plus d’une tonne ;
300 dalhias pour la décoration florale de 1’exposition ;

80 blocs de minerai de fer rassemblés dont une pierre de 40 kgs ;

lenregistrement (travail de prise de son) reproduisant les sonorités des forges ;

... des rouleaux de tapisseries, des kilos de peinture, des métres de chevrons ...;

.. des heures de travail pour cette quatriéme exposition organisée par notre Cercle
d’Histoire Locale avec la satisfaction qu’elle a pu étre découverte par un nombreux
public.

Nous remercions toutes les personnes qui de prés ou de loin ont contribué a la réalisation de cette
exposition et en particulier Mr Schwartz (antiquaire), les magasins Muttesch et Tip Top.

Magquette d’un atelier de ferblantier
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